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2. Rozsah znalosti

VYTISK: OKS SDP CR 2023

Uplna: technicko - hospodafséti pracovnici dopravniho podniku, jejichZ pracovni naplii souvisi
s nakupem, vyrobou, modernizaci, udrzbou, opravami, rekonstrukcemi, renovacemi a
kontrolou draznich vozidel MHD.

Informativni: vedouci hospodariséti pracovnici Dopravniho podniku a pracovnici Dopravniho
podniku, jejichz pracovni naplf souvisi s uzaviranim smluv s odbornymi zavody v ramci téchto

¢innosti.

3. Zaznam o zménach

Za v&asné zapracovani zmén v textu schvalenych SDP CR zodpovida drzitel vytisku.

Cislo | ucinnost opravil poznamka
zmény: od: dne: podpis :
01.07.2002 |27.09.2001 Smid zpracovani a uprava predpisu
2. 10.06.2010 |26.04.2010 Kadlec pfepracovani predpisu dle platnych
Hajek norem a jeho novelizace
3. 07.05.2013 |07.05.2013 Kadlec zmény dle platnych predpist a norem
(upravy byly provedeny v ¢lancich 7.4.4,
Hajek 7.6.1,7.7.3, 8 av prilohach 1 a 3)
4. 01.08. 2014 | 01.08.2014 Kadlec novelizace predpisu 2014
Hajek
01.03.2019 |01.03.2019 Bartosic Uprava norem
01.05.2023 |28.03.2023 Bartosic Uprava a aktualizace norem
Hlavaty aktualizace pfedpisu
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4. Seznam zkratek

DP - Dopravni podnik

DU - Drazni Gfad

DVI, a.s. - Dopravni vzdélavaci institut, a.s.

MD - Ministerstvo dopravy

ED - Elektrické drahy

SDP CR - Sdruzeni dopravnich podnikii CR

SDP CR Tr - Sdruzeni dopravnich podnikdl CR, odborna skupina Trolejbusy
SDP CRT - Sdruzeni dopravnich podnikéi CR, odborna skupina Tramvaje
OKS SDP CR - Odborna komise pro svarovani pfi Sdruzeni dopravnich podniki CR
0OO0Z - Osoba odborné zpusobila

DV - Drazni vozidlo

MHD - Méstska hromadna doprava

DV MHD - Drazni vozidlo méstské hromadné dopravy

NDT - Nedestruktivni zkouSeni

MT - ZkouSeni magnetické

PT - ZkouSeni kapilarni

RT - ZkouSeni prozafovanim
uT - Zkouseni ultrazvukem
VT - Vizualni kontrola

VTP - Vizualni kontrola povrch(

TDP - Technické dodaci podminky

TDPP - Technické dodaci a pfejimaci podminky

TP - Technické podminky

TgP - Technologicky postup

UTZ - Urcena technicka zafizeni

WPQR - Protokol o schvaleni postupu svarovani
WPS Specifikace postupu svafovani podle fady CSN EN ISO 15607 a 15609 1-2
ZM - Zakladni material

PM - Pfidavny material

CSN EN ISO - Mezinarodni norma — Ceska republika
CSN EN - Evropska norma — Ceska republika
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5. Zakladni ustanoveni

5.1. Uvodni ustanoveni

5.1.1. Predpis pro svareCské prace na draznich vozidlech MHD pfi vyrob&, modernizaci,
rekonstrukci, renovaci a opravach, dale jen , pfedpis “, obsahuje zakladni pozadavky
na svareCské prace, jejich kvalitu, pfejimku a kontrolu, v€etné pozZadavkl na bezpe&nost
provozu pfi vyrob&, modernizaci, renovaci, rekonstrukci a opravach DV MHD jako celku, jejich
skupin, podskupin a pro renovaci opotfebenych dild s ohledem na pouzitou technologii,
zakladni a pfidavny material, konstrukci, vyrobu, zkouSeni, kontrolu a kvalifikaci svarecu.

5.1.2. Prfedpis je zavazny pro vSechny zhotovitele, ktefi vyrabéji, modernizuji, rekonstruuiji,
renovuji a opravuji DV MHD, imatrikulovana a s pfechodnosti na MHD a vykonavaji na DV
MHD svarecské prace ve smyslu tohoto pfedpisu.

5.1.3. Aktualizovana verze tohoto pfedpisu nahrazuje jeho dosud platné znéni ze dne
1.7.2002.

5.1.4. Pfedpis nenahrazuje zvlastni pfedpisy pro vyrobu a opravy UTZ.

5.1.5. Pojmem svarelské prace, ve smyslu tohoto pfedpisu, se rozumi vSechny prace
souvisejici se zhotovenim svarovych spojll, navar(, Uprav povrchu a tvart soucasti DV MHD,
pfi kterych se vyuziva tepelné energie vcetné tepelného zpracovani.

5.1.6. Zhotovitelem, ve smyslu tohoto pfedpisu, je kazdy, kdo prokaze svoji zpusobilost pro
svarovani ve smyslu norem fady CSN EN ISO 3834, podle pozadavku uvedenych v pfiloze €.
1 a €. 3 tohoto pfedpisu a vykonava €innost podle

5.1.5 tohoto predpisu. Certifikat systému jakosti ve svarovani podle fady norem CSN EN ISO
3834 (dale ,Certifikat“) musi byt vystaven akreditovanym certifikaénim organem.

5.1.7. Na svareCské prace, podle tohoto pfedpisu, poskytuje zhotovitel zaruéni lhaty
na zakladé smluvnich podminek mezi zhotovitelem a odbératelem. Zaruéni Ihita se pocita ode
dne pfejimky DV.

5.1.8. Podminky pro pfejimku svare€skych praci nebo pfejimku DV MHD ur€uji TDP nebo
TDPP, schvalené jednotlivymi DP a uzaviené mezi zhotovitelem a odbératelem.

5.2. VSeobecna ustanoveni

5.2.1. Vykonavat svareCské prace na DV MHD mohou pouze zhotovitelé, ktefi splfiuji
pozadavky tohoto pfedpisu (pfilohy €. 1 a €. 3).

5.2.2. Pravo kontrolovat dodrZzovani standardu kvality svafeCskych praci maji:

- povéFeni zaméstnanci DU a MD, ktefi vykonavaji statni dozor ve vécech drah a drazni
dopravy

- povéFeny zastupce OKS SDP CR

- odpovédny svafeci dozor vlastnika DV MHD, dopravce (DP) a zhotovitele provadéjiciho
svare€ské prace.

Na zakladé zjisténych nedostatki nebo poruseni technologické kazné muze pracovnik
provadéjici kontrolu podat navrh na omezeni rozsahu platnosti ,Certifikatu® nebo jeho
odebrani. PFi hrubém poruSeni technologické kazné ma pracovnik, ktery provadi kontrolu,
pravo svarecCské prace zastavit. O dalSim postupu rozhodne vystavitel ,Certifikatu®.
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5.2.3. P¥i nedodrzeni ustanoveni: - pfedpisuV 4 /2
- obecné platnych predpisl
- norem
- vyhlasek
- nafizeni

s timto pfedpisem souvisejicich, muze byt podan podnét ve smyslu ¢lanku 5.2.2.

5.2.4. Pokud pfi vyrobé&, modernizaci, rekonstrukci, renovaci nebo opravach maji byt pouzity
materialy, technologie, postupy nebo kontrolni rezimy, které nejsou uvedeny v TDP ¢i TDPP,
je zhotovitel povinen vypracovat TDP, doloZzené technickym zdivodnénim a pfedlozit je
odbérateli k posouzeni a rozhodnuti.

5.3 Provérka dodrzovani standardu kvality svareéskych praci

5.3.1. Zhotovitel, provadéjici svareCské prace dle tohoto predpisu, pozada o provedeni
provérky dodrZovani standardu kvality svare€skych praci a vystaveni Opravnéni k provadéni
svareCskych praci.

5.3.2. Provérka dodrzovani standardu kvality svareCskych praci je komisionaini. Cleny komise
jmenuje OKS SDP CR.

5.3.3. P¥i provérce pracovist vyrobce, opravce vozidel nebo svafovanych nahradnich dili DV
MHD (event. zhotovitele svar. praci) musi byt vzdy pfitomen jeho odpovédny pracovnik,
pfipadné povéreny zastupce.

5.3.4. Vyrobce, opravce vozidel nebo svafovanych nahradnich dild DV MHD (event.
zhotovitele svar. praci) je povinen umoznit ¢lenim komise vstup do vSech &asti provozu a
predlozit vSechny doklady a pisemnosti komisi poZadovaneé.

5.3.5. Komise hodnoti pInéni podminek ,Certifikatu“ vydaného vyrobci, opravci vozidel nebo
svarovanych nahradnich dild DV MHD (event. zhotovitele svaf. praci) certifikaCnim organem
a kvalitu provadénych svarecCskych praci se zaméfenim na:

- evidenci a ulozeni zakladnich a pfidavnych materiald

- pfipravu zakladnich material ke svafovani podle WPS

- strojni a technologické vybaveni

- kvalifikaci svare€u a platnost svare€skych prikaz

- vlastni kvalitu svareCskych praci

- znaceni svaru svareem

- vedeni evidence provadénych svare€skych praci, vykazovani a evidenci pfip. oprav

- provadéni, hodnoceni a evidenci NDT

- kvalifikaci pracovniku a platnost kvalifikace pracovniku, ktefi provadéji NDT

- dodrzovani a platnost veskerych technickych podkladl pro svarovani atd.

5.3.6. Vysledkem provérky komise je ,Protokol“ o zjiSténych skuteCnostech vcetné pfipadnych
opatfeni. Protokol podepisuje pfedseda komise a odpovédny pracovnik opravce nebo vyrobce
svarovanych nahradnich dilt DV MHD. Protokol je pfedan v jednom vyhotoveni zastupci
vyrobce, opravci vozidel nebo svafovanych nahradnich dild DV MHD (event. zhotovitele svar.
praci) a v jednom vyhotoveni zastupci OKS SDP CR.

Na zakladé protokolu a doporugeni rozhodne OKS SDP CR o zp(isobu vyfizeni ,Zadosti “ a
da navrh na vydani ,Opravnéni ke svafovani na draznich vozidlech MHD pfi vyrobg,
modernizaci, rekonstrukci, renovaci a opravach* SDP CR.
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5.3.7. Platnost ,Opravnéni ke svafovani na draznich vozidlech MHD pf¥i vyrobé&, modernizaci,
rekonstrukci, renovaci a opravach“ (pfiloha ¢. 5) (dale ,Opravnéni“) a jeho rozsah se
pfi prvni provérce vydava na dobu jednoho roku. Po provedeni nasledné provérky odborné
zpUsobilosti je platnost ,Opravnéni “prodlouzena na dobu, kterou stanovi OKS SDP CR
na navrh komise.

5.3.8. Drzitel ,Opravnéni* je povinen oznamit OKS SDP CR do 1 mésice zmény podminek, za
kterych bylo , Opravnéni “ vydano. Stanovisko vyda OKS SDP CR také do 1 mésice.

5.3.9. Dopravni podniky Ceské republiky (&lenové SdruZeni dopravnich podniki CR),
provozujici MHD draznimi vozidly, se dohodly, Ze budou vzajemné uznavat ,Opravnéni
ke svafovani na draznich vozidlech MHD pfi vyrobé, modernizaci, rekonstrukci, renovaci
a opravach®, vydané OKS SDP CR.

6. Technické pozadavky

6.1. Zakladni material

6.1.1. Pro vyrobu, modernizaci, rekonstrukci, renovaci a opravy svarovanych ¢asti a celk(l DV
MHD se voli materialy odpovidajici technické - vyrobni dokumentaci daného vozidla.
V odlvodnénych pfipadech, kdy kompletni technickou dokumentaci vozidla nelze zajistit
(napf. zahraniéni dodavatel ¢asti vozidla), je nutné zajistit potfebné technické informace pro
svarovani konkrétni ¢asti vozidla jinou formou, napf. pisemnym zavazkem (,Prohlasenim®)
dodavatele vozidla, Ze poskytne opravci tyto zakladni technické informace sjednanou formou.
Pfipadné zamény ZM musi byt schvaleny vyrobcem, resp. odbératelem a musi byt vhodné pro
svarfovani s ohledem na druh a velikost namahani, provozni podminky, provozni teploty,
zpusob vyroby a typ pouzité technologie svarovani.

6.1.2. Pfi pouziti material(i, neuvedenych ve schvalenych technologickych postupech apod.,
musi jejich chemické sloZzeni, mechanické a fyzikalni vlastnosti vyhovovat danému ucelu
pouziti a musi byt povoleny vyrobcem vozidla, resp. jeho odbératelem.

6.1.3. Prejimky a dodavky materialll se provadi podle TDPP odsouhlasenych odbératelem.
Zakladni material musi byt vzdy dodavan minimalné se zku$ebni zpravou “2.2° podle Cl.
3.2. CSN EN 10 204.

6.1.4. Doklady o jakosti zakladnich materiald archivuje zhotovitel svare€skych praci.
Pfi pfejimce svareCskych praci nebo pfejimce DV MHD preda odbérateli pisemné prohladeni
jakosti zakladnich materiald nebo kopie dokumentu kontroly dle CSN EN 10204. Doba
archivace je minimalné 5 let pro vyrobni skupiny I, Il a lll, resp. I, Il, lIA a IIB.
Pouziti materidld neznamého puvodu, jakosti a uUcelu k vyrobé, modernizacim,
rekonstrukcim, renovacim a opravam svarovanych a navarovanych konstrukénich
celki, dild a soucasti DV MHD neni povoleno. Materialti bez osvédceni o jakosti neni
povoleno pouzivat.

6.2. Pfidavny material

6.2.1. Pfidavny material se voli s ohledem na pouzitou technologii svafovani, vlastnosti a
tloustku zakladniho materialu, zplsob a velikost namahani, pracovni teplotu, atd.
Jakost pfidavného materialu je stanovena v privodni technické - vyrobni dokumentaci vozidla,
pfipadné ji urCuje a schvaluje odbératel nebo jim povéfeny organ v TgP v zavislosti na pfiloze
€. 1 a €. 3 tohoto pFedpisu. Pokud neni v odldvodnénych pfipadech mozné technickou
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dokumentaci ziskat, je tfeba volit obdobny postup uvedeny vél. 6.1.1.
Pfidavny material musi byt vzdy dodavan minimalné se zkusebni zpravou “2.2“ podle ¢&l.
3.2. CSN EN 10 204. Zménu ptidavného materialu je zhotovitel povinen projednat s vyrobcem
(dodavatelem) vozidla, pfipadné ji pfedlozit odbérateli k posouzeni a pfipadnému schvaleni.

6.2.2. Za pouziti pfidavného materialu s dokumentem kontroly, stanoveného pfislusnymi TgP,
zodpovida vzdy osoba odborné zpusobila pro revize svafovani draznich vozidel.

6.2.3. Prejimani pfidavnych materiall se provadi v souladu s pozadavky uvedenymi
v platnych normach, TDP, TDPP apod.

6.2.4. VeSkeré pridavné materiadly (elektrody, draty, pasky, pajky, tavidla, atd.) musi byt
skladovany v prostorach k tomu urCenych, zarucujicich celoroéné pozadavky TDPP na
skladovani pfidavnych materialt podle vyrobcu.

Zpusob evidence a znaCeni pfidavnych materiald ve skladech musi zaruCovat jejich
nezameénitelnost, v&etné pfislusnych dokumentl kontroly.

Maximalni doba skladovani je uréena TDPP vyrobcu pfidavnych materiald.

6.2.5. Pred svareCskymi pracemi musi byt obalené elektrody a tavidla pfesudeny
v elektrickych pecich rezimem pfedepsanym vyrobcem.

Oznaceni jednotlivych jakosti musi byt provedeno vhodnym zpusobem, aby nedoSlo
k zdméné.

VysouSeni obalenych elektrod a tavidel jinym zplsobem (otevieny ohen, zkratovani, apod.) je
zakazano.

6.2.6. PFi pouzivani ochrannych plyna pro svafovani mize byt pro danou technologii pouzita
pouze pfedepsana jakost a Cistota plynu.

6.2.7. VSechny zmény TgP podléhaji schvaleni osoby odborné zpusobilé pro revize svafovani
draznich vozidel odbératele. Nutno postupovat v souladu s ¢l. 6.2.1.

6.2.8. Pouzivani pfridavnych materiali neznamého pavodu a jakosti neni povoleno.

7. Pozadavky na vyrobu, modernizace, rekonstrukce, renovace a opravy

7.1. Obecné pozadavky

7.1.1. Svarelské prace na DV MHD v8ech skupin |. — IV. musi byt provedeny v souladu
s vyrobni vykresovou dokumentaci a pozadavky na jakost pfi svafovani podle pfilohy €.1 a &.
3 tohoto pfedpisu.

7.1.2. B&hem vyrobniho procesu svare€skych praci musi byt zajisténa identifikace materiald.
Pokud je odstranéni znacek nutné z vyrobnich divodl (napf. déleni materialu) musi byt
pFeneseny na jiné misto pfislusné ¢asti. Znacky se zasadné pfenaseji pfed délenim materidlu,
musi byt provedeny nesmazateln€ a nesmi  ovlivnit  funkci  vyrobku.
Spravnost pfenesenych znacek ovéfi kontrolni organ zhotovitele.

7.2. Déleni materialu

7.2.1. Déleni materialu se musi provadét technologiemi, které neovliviiuji vlastnosti zakladniho
materialu  (zakalené  vrstvy, oxidy kovl, zvySena tvrdost povrchu, atd.)
v zavislosti na svafitelnosti materialt a kvalitu svare€skych praci.

7.2.2. Strojni nebo ruéni fezani kyslikem ¢i plazmou je povoleno, pokud neni stanoveno
technickou dokumentaci jinak. Pokud bude plocha fezu tvofit svarovou plochu, je nutné tuto
plochu obrobit nebo obrousit. Drsnost svarové plochy nesmi piekrocit R,= 50 um.
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7.3. Priprava svare¢skych praci

7.3.1. Svarove plochy a pfilehlé povrchy se bezprostfedné pFed svareCskymi pracemi ocisti
(tryskani, kartaCovani, brouseni, atd.) od vSech necistot (koroze, oxidy, pfevalky, mastnoty,
okuje, barvy, rozpoustédla, chemikalie, atd.) v minimalni Sifce od hrany svarové plochy:

- konstrukénich oceli: 10 mm - ru€ni svafovani
20 mm — svafovani pod tavidlem
- austenitickych oceli: 50 mm

Pouzivani prostfedkll uréenych k zamezeni pfilnuti rozstfiku pfi svareCskych pracich a
pouzivani chemickych prostfedk( odrezeni musi byt schvaleno odbératelem.

7.3.2. Pfi sestavovani a slicovani jednotlivych Casti a celkl musi byt zajistén jejich tvar a
vzajemna poloha.

7.3.3. Svarové stehy musi byt provedeny v dostate¢né délce a kvalité tak, aby
pfi manipulaci, pfedehfevu a svarfeCskych pracech nebyly poSkozeny.

7.3.4. Svarové stehy, které jsou soucasti svarového spoje nebo navaru, musi byt provedeny
podle schvaleného TgP pouze svafeem s pozadovanou kvalifikaci.

7.3.5. Svarové stehy nevykazujici dostateCnou kvalitu, zhotovené svarfeCem s nizsi kvalifikaci
nebo neschvalenym postupem, musi byt beze zbytku odstranény.

7.3.6. Teplotu, zpUsob a dalSi podminky predehfevu urcuje TgP.

7.3.7. Svarové plochy se pfipravuji v souladu s platnymi normami.
V odlvodnénych pfipadech je mozné pouzit odliSné tvary svarovych ploch, které stanovi
odbératelem schvalena vykresova dokumentace.

7.4. Svarecské prace

7.4.1. SvarfeCské prace je mozno provadét vSemi technologiemi a jejich kombinacemi,
na které ma zhotovitel platny certifikat (pfiloha €. 1 a €. 3 tohoto pfedpisu).

7.4.2. Zhotovitel je povinen vypracovat TgP podle pfilohy €. 1 az €. 4 tohoto pfedpisu.

7.4.3. Svarovani plamenem je povoleno pouze u soucasti skupiny 1 (dle TNI CEN ISO/TR
15 608) do maximalni tloustky ZM 5 mm.

7.4.4. SvéarecCskeé prace pri teplotach pod + 5° C (max. do 0° C) povoluje zcela vyjimeéné osoba
odborné zpuUsobila k provadéni svareCského dozoru ve vyrobé, modernizaci, rekonstrukci,
renovaci a opravach draznich vozidel MHD, ve zduvodnénych pfipadech, po zabezpedeni
dostate¢ného predehfevu i u oceli nevyzadujicich nad 0° C predehiev.
Méfeni teploty okoli se provadi v misté svareCskych praci. Pfedehfev se nevztahuje
na austenitické oceli.

7.4.5. Pfi svafovani automatem pod tavidlem (121) musi byt pouzity najezdové a vyjezdové
desky.

Zastupce odbératele je mize vyZadovat i u jinych metod svafovani, kdy zacatek a konec svaru
ma byt mimo funkéni délku svaru. Desky se odstrani odfiznutim mechanicky nebo tepelné
(kyslik, plazma). Po tepelném oddéleni musi byt provedeno vzdy mechanické opracovani
(napf. brouseni). Po odstranéni najezdovych a vyjezdovych desek mize byt pozadovana NDT
kontrola.
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7.4.6. Provedeni svar(l a navaru jednotlivych ¢asti a celki musi byt v souladu s technickou -
vyrobni dokumentaci vozidla nebo pfisluSnou vyrobni skupinou a k tomu odpovidajicimi
pozadavky uréenymi v pfiloze €. 1 az €. 4 tohoto predpisu.

7.4.7. Prechody svarl a navard0 do ZM musi byt plynulé, bez vrubd, zapalld apod.
(dle CSN EN ISO 5817). U nosnych soudasti a dilii se tento pozadavek muize zajistit strojnim
nebo ruénim obrabénim, pfipadné brousenim. ZpUsob Upravy a dal§i pozadavky musi byt
uvedeny v TgP.

7.4.8. P¥i svafovani rozdilnych tlousték ZM na tupo musi byt silnéjsi ¢ast zeslabena plynule
k_tenCi Casti podle pfislusSnych norem pro tvary a rozméry svarovych ploch
(CSN EN ISO 9692-1, CSN EN 1011)

7.4.9. Svarové spoje konstrukci a dild vyrobnich skupin | —1lI, resp. I, II, 1A a IlIB musi byt
oznaceny znaCkou kazdého svarele, ktery je svafoval, v misté predepsaném vyrobni
dokumentaci. Pokud neni predepsano, razi se znacka 20 az 30 mm od zaCatku nebo konce
svaru na viditelném misté. Pro znaceni svarq, jejichz tloustka je menSi nez 6 mm pro ocelové
materialy a 13 mm pro neZelezné materialy, musi byt pouzit vhodny popis Sablonou nebo jiny
zpUsob povrchového nesmazatelného znaceni. Pokud nelze udaj zhotovit, zaznamena se do
technické dokumentace vozidla.

7.4.10. Svarovy spoj vyrobnich skupin | — lll, resp. I, I, [lIA a IlIB provadi vzdy jeden svarec,
pokud TgP nestanovi jinak.

7.4.11. Pfi opravach soucasti s trhlinami, musi byt vypracovan technologicky postup opravy
s naslednou NDT o prokazani uplného odstranéni trhlin.

7.4.12. Rovnani za studena pod lisem je povoleno pouze vyjime¢né pro mensi jednoduché
svarfence s podminkou schvaleni odbératelem.

7.4.13. Temovani (tvareni) svaru za studena je zakazano.

7.5. Tepelné zpracovani

7.5.1. Zplsob tepelného zpracovani musi byt uveden v TgP.

7.5.2. Zhotovitel musi mit pfislusné zafizeni se zaznamem procesu tepelného zpracovani a
tyto zaznamy na pozadani predloZzit odbérateli.

7.5.3. Pokud je pozadavek na NDT, provadi se po tepelném zpracovani, pokud TgP
nestanovi jinak.

7.6. Kvalifikace svarec¢u a svare¢ského dozoru

7.6.1. Zhotovitel musi prokazat, Zze ma zajistén pro svareCské prace svareCsky dozor
v souladu s pozadavky uvedenymi v priloze €. 1 a €. 3 tohoto pfedpisu. Svarecsky dozor musi
mit odpovidajici kvalifikaci a platné osvédceni OOZ-S, vydané Dopravnim vzdélavacim
institutem (DVI, a.s.). Stavaijici Osvédéeni OOZ/RS-DV vydané DU Praha bude uznavano
po dobu jeho platnosti.

7.6.2. Kvalifikace svarecd min.:
a) svarové spoje vyrobnich skupin | —1lI, resp. I, II, IlIA a llIB:

- zkoudka podle fady CSN EN 1SO 9606-1, CSN EN 1SO 9606-2
- zkouska podle CSN EN ISO 14732

b) svarové spoje vyrobni skupiny IV:
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- zkouska podle CSN 05 0705

- zkouska podle CSN EN SO 14732

- zaSkoleni na obsluhu svarecich zafizeni

- podle odbératelem schvalenych smérnic zpracovanych ve smyslu CSN 05 0705
- pajeni podle Technickych pravidel CWS ANB TP 217

7.6.3. Obsluha svarecich robotl musi byt ur€ena provoznimi pfedpisy pro automatizované
pracovisté, vypracovanymi pro druhy prace a stuper automatizace, pokud neni obsahem CSN
EN ISO 14732.

7.6.4. Svarovat ruznorodé materialy nebo kombinovat technologie svafovani (navarovani)
mohou pouze svareci se zkouskami podle fady CSN EN ISO 9606-1 (pfip. CSN EN ISO 9606-
2) pro pouzité zakladni materialy a technologie svafovani.

7.7. Nedestruktivni zkouseni

7.7.1. Zhotovitel je povinen provadét NDT svarovych spoji na DV MHD podle schvalenych
postupu. Postupy provadéni NDT zajistuje zhotovitel v souladu s pfilohou €. 2 a &. 4 tohoto
predpisu.

7.7.2. Odbératel mize byt pfitomen u kazdého NDT. Ma pravo si vyzadat vysledky
provedenych zkouSek nebo po dohodé se zhotovitelem provést namatkovou NDT.

7.7.3. NDT musi provadét pracovnici s platnou kvalifikaci dle CSN EN I1SO 9712 podle instrukci
pracovanych pracovnikem s kvalifikaénim stupném 2 stejné normy.

8.Souvisejici normy a predpisy

CSN EN ISO 3834-1 Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych materialdi - Cast 1:
Kritéria pro volbu odpovidajicich pozadavkl na jakost

CSN EN ISO 3834-2 Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych material - Cast 2:
Vy8Si pozadavky na jakost

CSN EN ISO 3834-3 Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych materiald - Cast 3:
Standardni pozadavky na jakost

CSN EN ISO 3834-4 Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych materialt - Cast 4:
Zakladni pozadavky na jakost

CSN EN ISO 3834-5 Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych materialti - Cast 5:
Dokumenty, kterymi je nezbytné se fidit pro dosazeni shody s pozadavky na jakost podle ISO
3834-2, ISO 3834-3 nebo ISO 3834-4

C:)SN CEN ISO/TR 3834-6 Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych materiala -
Cast 6: Navod k zavedeni ISO 3834

CSN EN ISO 14731 Svéareésky dozor - Ukoly a odpovédnosti

CSN _EN ISO 15607 Stanoveni a kvalifikace postupti svafovani kovovych materialt -
VSeobecna pravidla

CSN _EN ISO 15609-1 Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych materiall -
Stanoveni postupu svarovani - Cast 1: Obloukové svarovani

CSN EN ISO 15609-2 Stanoveni a kvalifikace postupi svafovani kovovych materiall -
Stanoveni postupu svarovani - Cast 2: Plamenové svafovani

TNI CEN ISO/TR 15608 Svarfovani - Smérnice pro zafazovani kovovych materiall do skupin
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CSN EN 13479 Svarovaci materialy - VSeobecna vyrobkova norma pro ptidavné kovy a tavidla
pro tavné svarovani kovovych material(

CSN EN ISO 544 Svarovaci materidly - Technické dodaci podminky svafovacich pfidavnych
materiald - Druhy vyrobkd, rozméry, mezni uchylky a oznaovani

CSN EN ISO 2560 Svafovaci materialy - Obalené elektrody pro ruéni obloukové svafovani
nelegovanych a jemnozrnnych oceli - Klasifikace

CSN _EN ISO 14175 Svafovaci materidly - Plyny a jejich smési pro tavné svafovani a
pfibuzné procesy

CSN EN ISO 9712 Nedestruktivni zkouseni - Kvalifikace a certifikace pracovnikG NDT
CSN EN ISO 17637 Nedestruktivni zkouseni svart - Vizualni kontrola tavnych svart
CSN EN ISO 9606-1 Zkousky svaredu - Tavné svafovani - Cast 1: Oceli

CSN EN ISO 14732 Svareésky personal - Zkousky svafedskych operatorl pro tavné svafovani
a sefizovaCu odporového svafovani pro plné mechanizované a automatické svarovani
kovovych materialQ

CSN EN ISO 4063 Svarovani a pfibuzné procesy - Piehled metod a jejich &islovani

CSN EN ISO 5817 Svarovani - Svarové spoje oceli, niklu, titanu a jejich slitin zhotovené
tavnym svarovanim (kromé elektronového a laserového svarovani) - Uréovani stupna kvality

CSN EN ISO 9692-1 Svarovani a pfibuzné procesy - Doporudeni pro pFipravu svarovych spojl
- Cast 1: Svarovani oceli ru¢né obloukovym svarovanim obalenou elektrodou, tavici se
elektrodou v ochranném plynu, plamenovym svafovanim, svafovanim wolframovou
elektrodou v inertnim plynu a svafovanim svazkem paprsku.

CSN ISO 80000 Veliginy a jednotky Sl
CSN EN 10021 VSeobecné technické dodaci podminky pro ocel a ocelové vyrobky

CSN EN 10025-1 Vyrobky valcované za tepla z konstrukénich oceli - Cast 1: VSeobecné
technické dodaci podminky

CSN EN 10027-1 Systémy oznacovani oceli - Cast 1: Stavba znacéek oceli

CSN EN 10027-2 Systémy oznacovani oceli. Cast 2: Systém &iselného oznacovani
CSN EN 10204 Kovové vyrobky - Druhy dokumentt kontroly

CSN ISO 6213 Zvaranie. Cinitele doleZité na zabezpe&enie akosti zvaranych konstrukcii

CSN 42 0302 Zkouseni kovil. Nazvy, oznaéeni a jednotky

CSN 05 0120 Vypodet svarovych spoju strojnich konstrukci

CSN 05 0235 Zvaranie. Medzné odchylky zvarkov a pridavky na ich obrabanie

CSN 05 0600 Zvaranie. Bezpecnostné ustanovenie pre zvaranie kovov. Projektovanie

a priprava pracovisk

CSN 05 0601 Zvaranie. Bezpeénostné ustanovenia pre zvaranie kovov. Prevadzka

CSN 05 0610 Zvaranie. Bezpeénostné ustanovenia pre plameriové zvaranie kovov a rezanie

kovov

CSN 05 0630 Zvaranie. Bezpeénostné ustanovenia pre oblukové zvaranie kovov

CSN 05 0650 Zvaranie. Bezpecnostné ustanovenia pre odporové zvaranie kovov

CSN 05 0705 Zaskoleni pracovnik(i a zakladni kurzy svaredu
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9. PRILOHY

9. Seznam priloh

Priloha
Pfiloha
Pfiloha
Priloha
Pfiloha

AL WON=

: Pfehled pozadavku na zajisténi jakosti pfi svarfovani DV MHD Trolejbusy

: Zasady pro volbu prvk( uréenych k hodnoceni svard DV MHD Trolejbusy

: PFehled pozadavkul na zajisténi jakosti pfi svafovani DV MHD Tramvaje

: Zasady pro volbu prvkl uréenych k hodnoceni svard DV MHD Tramvaje

: Vzor ,Opravnéni ke svarfovani draznich vozidel MHD pfi vyrob&, modernizaci,

rekonstrukci, renovaci a opravach*
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Pfiloha €. 1

Prehled pozZzadavkl na zajiSténi jakosti pri svarovani DV MHD Trolejbusy

a) slozité konstrukéni dily s vysokym statickym nebo dynamickym namahanim
vyrobni skupina |

konstrukéni dily se 100 % kontrolou NDT svarového spoje pfedepsanou ve
vyrobni dokumentaci nebo zafazené podle pozadavku odbératele

- tyka se pouze vyrobcu

vyrobni skupina Il
konstrukéni dily dale uvedené nebo zafazené podle poZzadavku odbératele
- kloubové spojeni 15Tr, 22Tr (v€etné souvisejicich svaru)

poZadavky pro vyrobni skupiny I a ll:

certifikace: systém fizeni jakosti podle CSN EN ISO 3834-2

svareésky dozor (nebojim povéfeny pracovnik): podle CSN EN ISO 14731 s
platnym osvédCenim OOZ-S, vydanym Dopravnim vzdélavacim institutem (DVI,
a.s.)

svared: zkousky podle Fady CSN EN I1SO 9606-1 (pfip. CSN EN ISO 9606-2) v zavislosti
na metodé, zakladnim materialu, pfidavném materialu, poloze svafovani atd.

zkousky podle CSN EN ISO 14732

postupy svarovani (WPS): musi byt kvalifikovany na zakladé WPQR.

b) jednoduché konstrukéni dily s normalnim statickym nebo dynamickym namahanim
vyrobni skupina Il A
konstrukéni dily dale uvedené nebo zafazené podle poZzadavku odbératele
- zavéseni naprav
- vedeni naprav
- tazny hak
- podélniky
- konzoly pro zvedani
- privareni pfi¢ek k podélnikiim

vyrobni skupina Ill B
konstrukéni dily dale uvedené nebo zafazené podle poZzadavku odbératele
- uchyceni tlumicu
- uchyceni pedald
- zavéSeni trakéniho motoru

vyrobni skupina IV
jednoduché konstruk¢ni dily, neuvedené ve vyrobnich skupinach | — Il
- karoserie
- kryty rozvodu + ostatni krytovani na voze
- vybava ramu
- schrany

Opravy ridicich ty€i, spojovacich ty€i, napravnice predni napravy 14Tr,
ramena piredni napravy 21Tr a 22Tr svaifovanim
NEJSOU POVOLENY !
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poZadavky pro vyrobni skupiny Il (tykéa se skupin IlIA a IlIB):

certifikace: systém fizeni jakosti podle CSN EN I1SO 3834-3

svarfeSsky dozor (nebo jim povéteny pracovnik): podle CSN EN ISO 14731 s
plathym osvédéenim OOZ-S, vydanym Dopravnim vzdélavacim institutem (DVI,
a.s.)

svared: zkousky podle fady CSN EN ISO 9606-1 (pfip. CSN EN I1SO 9606-2) v zavislosti
na metodé, zakladnim materidlu, pfidavném materialu, poloze svafovani atd.

zkousky podle CSN EN ISO 14732

postupy svarovani (WPS) musi byt kvalifikovany na zakladé WPQR

poZadavky pro vyrobni skupiny IV

certifikace: systém Fizeni jakosti podle CSN EN ISO 3834-4

svaredsky dozor (nebo jim povéfeny pracovnik): podle CSN EN ISO 14731 s
platnym osvédCenim OOZ-S, vydanym Dopravnim vzdélavacim institutem (DVI,
a.s.)

svare&: zakladni kurz podle CSN 05 0705

zkouska podle CSN EN ISO 14732

postupy svafovani (WPS): podle poZadavku odbératele

Pozn:

Veskeré vySe uvedené pozadavky a zasady pro zajisténi jakosti provadénych svareCskych
praci pfi modernizaci, renovaci a opravach DV MHD - trolejbusl jsou beze zbytku platné
pro typy 14Tr, 15Tr, 21Tr a 22Tr.

V soudasné dobé se v CR dodavaiji a provozuiji i nové typy trolejbusti a pro zajisténi potfebnych
technickych podkladl pro pfipadné svareCské prace se po ziskanych zkuSenostech (neochota
vyrobcu, pfedevsSim zahrani¢nich, pfedavat know how) jevi nejschidnéjsi zplsob ziskat
v ramci dodavatelsko odbératelskych vztaht pisemny podklad (napf. Prohlaseni), kterym se
dodavatel, resp. vyrobce vozidla zavazuje poskytnout opravci veskeré technické informace
nutné pro zajisténi kvality provedenych svafeCskych praci konkrétni soucasti. Tento
pozadavek odbératele, musi byt zapracovan do smluvnich zavazkl dodavatele vozidla a
Prohladeni musi byt sou¢asti pfedané technické dokumentace k vozidlu.

-16 -



SDRUZENI
DOPRAVNICH
PODNIKU ER

g

Zasady pro volbu prvki

VYTISK: OKS SDP CR 2023

Pfiloha €. 2

uréenych k hodnoceni svarti DV MHD Trolejbusy

vyrobni skupina I Il 1A | Il B v
systém jakosti CSN EN 3834-2 3834-2 3834-3 3834-4
ISO
nutnost WPS podle CSN ano ano ano ano ne
EN ISO 15607
kvalifikace svareéu podle fady CSN EN I1SO 9606-1 CSN
CSN EN ISO 14732 050705
CSN EN
ISO 14732
VT 100 % namatkové
PT nebo MT podle dokumentace ne ne
stupen jakosti podle CSN B, C B, C B, C C D
EN ISO 5817

-17 -




'/ SDRUZENI VYTISK: OKS SDP CR 2023
PODNIKU €R

Priloha €. 3

Prehled pozadavkll na zajiSténi jakosti pri svarovani DV MHD Tramvaje

a) slozité konstrukéni dily s vysokym statickym nebo dynamickym namahanim
vyrobni skupina |
konstrukéni dily se 100 % kontrolou NDT svarového spoje predepsanou ve
vyrobni dokumentaci nebo zafazené podle pozadavku odbératele
- tyka se pouze vyrobcu

vyrobni skupina Il
konstrukéni dily dale uvedené nebo zafazené podle poZzadavku odbératele
- vSechny svarence podvozku (ramy podvozkl, motorové pri¢niky, kromé pomocnych
prvkd, napf. drzakd blatnikd apod.)
- hlavni pficnik
- Celnik
- patefovy nosnik
- stfedni klouby
- nataceci tahla vypruzeni podvozku a skfiné
- svary kolébek
- tupé svary spojeni hlavnich pfi¢nikud, ¢elnikl, podélnikd a patefovych nosniki
ve spodku

poZadavky pro vyrobni skupiny I a Il

certifikace: systém fizeni jakosti podle CSN EN SO 3834-2

svafeésky dozor (nebo jim povéfeny pracovnik): podle CSN EN ISO 14731 s
platnym osvédéenim OOZ-S, vydanym Dopravnim vzdélavacim institutem (DVI,
a.s.)

svared: zkousky podle fady CSN EN ISO 9606-1 v zavislosti na metodé&, zakladnim
materialu, pfidavném materialu, poloze svarovani atd.

zkousky podle CSN EN ISO 14732

postupy svarfovani (WPS): musi byt kvalifikovany na zakladé WPQR

b) jednoduché konstrukéni dily s normalnim statickym nebo dynamickym namahanim
vyrobni skupina Il
konstrukéni dily dale uvedené nebo zafazené podle poZzadavku odbératele
- pfi€né spoje narazniku
- pficniky
- podélniky
- koutové svary ramua spodku

vyrobni skupina IV
jednoduché konstruk¢ni dily, neuvedené ve vyrobnich skupinach | — Il
- v8echny svafence neuvedené ve vyrobni skupiné Il a lll

poZadavky pro vyrobni skupiny Il .
certifikace: systém fizeni jakosti podle CSN EN ISO 3834-3 3
svafeCsky dozor (nebo jim povéfeny pracovnik): podle CSN EN ISO 14731 s
platnym osvédéenim OOZ-S, vydanym Dopravnim vzdélavacim institutem (DVI,
a.s.)
svares: zkousky podle fady CSN EN ISO 9606-1 v zavislosti na metod&, zakladnim
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materialu, pfidavném materialu, poloze svarovani atd.
zkou$ky podle CSN EN ISO 14732
postupy svarovani (WPS): musi byt kvalifikovany na zakladé WPQR

poZadavky pro vyrobni skupiny IV

certifikace: systém fizeni jakosti podle CSN EN I1SO 3834-4.

svareSsky dozor (nebojim povéfeny pracovnik): podle CSN EN ISO 14731 s
platnym osvédCenim OOZ-S, vydanym Dopravnim vzdélavacim institutem (DVI,
a.s.)

svared: zakladni kurz podle CSN 05 0705

zkouska podle CSN EN ISO 14732

postupy svafovani (WPS): podle poZadavku odbératele
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Zasady pro volbu prvki

VYTISK: OKS SDP CR 2023

Pfiloha €. 4

uréenych k hodnoceni svarti DV MHD Tramvaje

vyrobni skupina I Il 11 1\
systém jakosti CSN EN 3834-2 3834-2 3834-3 3834-4
1ISO
nutnost WPS podle CSN ano ano ano ne
EN ISO 15607
kvalifikace svareéu podle fady CSN EN 1SO 9606-1 CSN 050705
CSN EN ISO 14732 CSN EN ISO
14732
VT 100 % namatkové
PT, MT, RT nebo UT podle dokumentace ne
stupen jakosti podle CSN B B C D
EN ISO 5817
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VZOR

Pfiloha ¢. 5

Sdruzeni dopravnich podnikd CR
Drahobejlova 6/2215, 190 00 Praha 9

Cje T evidencni Cislo @.....ccceecveerieennnn.

Sdruzeni dopravnich podnika CR
na zakladé vysledkd provérky odborné zpUsobilosti
pro svarecské prace na draznich vozidlech MHD (Pfedpis V4/2, €1.5.1, 5.2 a 5.3.)
vydava
Opravnéni ke svarovani na draznich vozidlech MHD
pri vyrobé, modernizaci, rekonstrukci,

renovaci a opravach

(o] - 1114 [ [ P TT TP

(nazev a sidlo)
V TOZSANU ettt ettt e s bt esa et e b e e ettt e et e e sa bt e et e e ea bt e et e e sa bt e sabe e e bt e e beeesbeeebaeenaeenane
podle poZadavkd pfi svafovani dle vyrobni skupiny (pFiloha €. 1+ 4)icciivieiiiiiiiecee e e

- zadosti o vydani opravnéni ke svarovani, €.j ruovceeeecieeinciieee e, ,2€dNe i,
- protokolu o provéreni odborné zplsobilosti a zavérl provérkové komise ze dne :....................
Platnost opravnéni se stanovuje do : ......ccceeeeeecceeccicinnnennneee

V Praze dne : SdruZeni dopravnich podnikd €R
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